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Kazalniki rasti in uspesnosti
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6. 5X 2.400 242.550 879,9 mio 400 mio

najvec]i slovensk povecanje obsega zaposlenih v ton proizvedenih obseg Cistih investicij v zadnjih
1ZvozniK prodaje skupini Impol izdelkov v 2024 prinodkov od 10 letih
v zadnjih 30 letih prodaje v 2023

LOKACIJE PROIZVODNIJE

o Impol, Slovenija
o Impol Seval, Srbija
o Impol-TLM, Hrvaska

PREDSTAVNISTVO
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Skupina Impol, a Impol-TLM, ,
Slovenija (velikost - 221520 m?) Srbija (velikost - 147398 m?) Hrvaska (velikost - 467325 m?) o Impol Aluminum Corp,, NY



Projekt - Impol Watson metallurgy

* Prvi raziskovalni projekt na podrocju ALUMINIJSKE INDUSTRUE, kjer je
zajetih preko 70 mednarodnih zlitin in vec€ kot 200 razlicnih kemicnih

sestav.

* Prvi model, ki je zajemal tri proizvodne procese (litje, iztiskavanje in
valjanje) ter preizkusanje polizdelkov in izdelkov (njihove mehanske
lastnosti).

e Skoraj 100 procesnih parametrov, zajetih v pilot.
* Vec kot 15 milijonov povezav med toCkami grafa znani.

* Partnerji v projektu so bili Impol, Alcad in IBM Slovenija ter IBM
Research | Zurich.

e Vizvajanje vkljucenih vec kot 20 raziskovalcev.

* lzvajanje 9 mesecev (2017-2018). MPOL | Impol Watson Met;..ur;,y |



Opis problema

Model je namenjen studiju vplivov procesnih parametrov skozi procesno verigo
izdelave Al izdelkov z namenom doseganja zeljenih mehanskih lastnosti.

Procesna veriga izdelave Al izdelkov - iztiskanje

. S " N vroCe toplotna mehansko

Procesna veriga izdelave Al izdelkov - valjanje

: T I vroCe hladno toplotna mehansko
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MODEL — Kognitivni in napovedni model z
orod jem za analitiko
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Method of manufacturing high-strength aluminum alloy extruded product excelling in corrosion resistance and stress

corrosion cracking resistance
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What is claimed is:
BACKGROUND OF THE INVENTION

[0001] 1. Field of the Invention
[0002] The present invention relates to a method of manufacturing a high-
strength aluminum alloy extruded product excelling in corrosion

1. A method of manufacturing a high-strength aluminum alloy extruded product
excelling in corrosion resistance and stress corrosion cracking resistance, the
methed comprising extruding a billet of an aluminum alloy comprising
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resistance and stress corraosion cracking resistance. More particularly the
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i] Distribucija o0 Intervali
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Iztiskalnica
55MN -

TEMP recipienta NASTAVLIENO
450 =c| [ interval

TEMP okroglice spredaj NASTAVLIENQ
200 4z0 10 =C interval

TEMP okroglice zadaj NASTAVLIENO

450 520 10 °C | [ interval

Hitrost bata NASTAVLIENO

s 7 1 mmis | @ interval

Dimenzija orodja stiskalnistvo

a5 interval

Stevilo 2l - iztiskanje

4 -

Oblika - izfiskanje

Okrogla palica (¥) -

Stanje
T6 -

o
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I.ﬂ. Mormalna porazdelitev

Raztezek: 13 ~ Nateznatrdnost 462  Napetost teenja: 402

Bi:0.0250 Cr 01750 Cu-00850 Fe-01250
Mg: 0.9050 Mn:0.5500 Ni:0.0250 Po:0.0250
5i:1.2300 5n:0.0230 Ti:0.0250 Zn:0.0500

Izstiskanje

Izstiskalnica: S5MN

TEMP recipients NASTAVLIENQ: 450.00

TEMPF okroglice spreda] MASTAVLIENG: 440.00
TEMP ckroglice zadaj NASTAVLIENQ: 510.00
Hitrost bata NASTAVLIENQ: 5.00

Dimenzija orodja: 35.00

Stevilo Zil: 4

Stanje: T6

Qblika: AL ROUND BAR

Deformacija
Deformacija: 0.00
Oblika: PADDING

Litje

Toplotna obdelava
Virsta ohlajanja toplotna obdelava: PADDING
Stanje: PADDING

Napovedni
modul

Primerjava mehanskih lastnosti D51 T5P
IWM

napoved

Rm (MPa)  [KZ¥
Rp0,2 (MPa) 232

A(%)  JE

Testi —

meritve

337 0,1 %
235 0,1 %
14,7 2 %



Glavne ugotovitve (»lessons learned«)

iIn nacrti za nadaljnji razvoj

Model uporabljamo v procesu razvoja in omogocCa povprecno skrajsanje razvoja

za 10 x.

Nacrti za nadaljni razvoj

|lzdelava novega modela z novimi tehnologijami.
Razsiritev procesnih parametrov (iz proizvodnje).

VkljucCitev razvojnih dokumentov z rezultati raziskav iz sistema za vodenje
razvojnih projektov.

VkljuCitev mikrostruktur v model (drogov, bram, izdelkov).

VkljuCitev procesnih parametrov razvoja (eksperimentalni parametri).
VkljucCitev fizikalnih modelov procesov z namenom dopolnitve procesnih baz.
Dopolnitev modela z vecC analiticnimi orodiji.
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