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Projekt - Impol Watson metallurgy

• Prvi raziskovalni projekt na področju ALUMINIJSKE INDUSTRIJE, kjer je 
zajetih preko 70 mednarodnih zlitin in več kot 200 različnih kemičnih 
sestav. 

• Prvi model, ki je zajemal tri proizvodne procese (litje, iztiskavanje in 
valjanje) ter preizkušanje polizdelkov in izdelkov (njihove mehanske 
lastnosti).

• Skoraj 100 procesnih parametrov, zajetih v pilot.

• Več kot 15 milijonov povezav med točkami grafa znanj.

• Partnerji v projektu so bili Impol, Alcad in IBM Slovenija ter IBM 
Research | Zurich.

• V izvajanje vključenih več kot 20 raziskovalcev.

• Izvajanje 9 mesecev (2017-2018).



Impol Watson Metallurgy

Opis problema

priprava vsade taljenje rafinacija litje drogov homogenizacija
vroče 

iztiskanje
vlečenje

toplotna 
obdelava

mehansko 
preizkušanje

priprava vsade taljenje rafinacija litje bram homogenizacija
vroče 

valjanje
hladno 
valjanje

toplotna 
obdelava

mehansko 
preizkušanje

Procesna veriga izdelave Al izdelkov - iztiskanje

Model je namenjen študiju vplivov procesnih parametrov skozi procesno verigo 
izdelave Al izdelkov z namenom doseganja željenih mehanskih lastnosti.

Procesna veriga izdelave Al izdelkov - valjanje
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MODEL – Kognitivni in napovedni model z 

orodjem za analitiko

Ekspertno znanje - Patenti

Uporabniški vmesnik

Raziskave – Konference

DB2
BigData

Uporabljena 

tehnologija, ki jo je 

IBM uporabil za 

razvoj modela 

Watson.
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Patenti
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Korelacije



IWM 

napoved

Testi –

meritve

Razlika

Rm (MPa) 341 337 0,1 %

Rp0,2 (MPa) 232 235 0,1 %

A (%) 15 14,7 2 %

Primerjava mehanskih lastnosti D51 T5P

Napovedni 

modul



Glavne ugotovitve (»lessons learned«) 

in načrti za nadaljnji razvoj

• Model uporabljamo v procesu razvoja in omogoča povprečno skrajšanje razvoja 

za 10 x.

Načrti za nadaljni razvoj

• Izdelava novega modela z novimi tehnologijami.

• Razširitev procesnih parametrov (iz proizvodnje).

• Vključitev razvojnih dokumentov z rezultati raziskav iz sistema za vodenje 

razvojnih projektov.

• Vključitev mikrostruktur v model (drogov, bram, izdelkov).

• Vključitev procesnih parametrov razvoja (eksperimentalni parametri).

• Vključitev fizikalnih modelov procesov z namenom dopolnitve procesnih baz.

• Dopolnitev modela z več analitičnimi orodji.


